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A empresa \

Fundada em 2002, a ELETROINOX, conta com profissionais capacitados e com mais
de 30 anos de experiéncia, oferece um atendimento personalizado e customizado,
eficiente e com total qualidade em cada servico técnico prestado.

A ELETROINOX é uma empresa com capital 100% nacional.

Instalada em S&o Bernardo dos Campos — SP, com sede propria, em uma area de
1000m?, tem a disposicdo de seus clientes estrutura e espacos destinados ao
recebimento de equipamentos.

Objetivo
Nosso objetivo é oferecer ao mercado servigos de tratamento de superficie em acos
inoxidaveis e resistentes a acidos.
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Detentora de tecnologia que permite a aplicacdo dos seus processos nos mais
diversificados tamanhos e geometrias de pecas e equipamentos, tanto em nossa
fabrica quanto nas instalacdes do cliente.

A implantacdo de métodos e procedimentos, através de normas técnica, tais como:
ASTM A380, A967 e ASME BPE, que garante alto padrao de qualidade, aliado a
flexibilidade nos servigos técnicos prestados.

A ELETROINOX esta qualificada para atender industrias de diferentes segmentos
como farmacéutica, nuclear, quimica, petroguimica, papel e celulose, cosmética,
alimenticia, bem como assessoria técnica para avaliacdo e sugestdo do melhor
processo de tratamento de equipamentos e tubulagdes.
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Polimento Mecanico Inspecao de Endoscopia Industria
Inspecéo de Rugosidade
Inspecao de Microscopia Industrial

Decapagem Teste Ferroxil

Analise Qualitativa

Lixamento

Passivacao
Limpeza Quimica

Eletropolimento
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Principal Insumo

Aco Inoxidavel

Camada
Passiva

ACO Inox

Oxigénio
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E uma liga de aco com varios elementos quimicos balanceados, que contem pelo
menos 10,5% de CROMO, sendo os principais elementos o Ferro e o Carbono; a
liga podera conter em sua composi¢ao niquel, molibdénio e outros elementos.

Os acos inoxidaveis apresentam propriedades fisico-quimicas superiores aos
acos comuns, sendo a alta resisténcia a oxidacdo atmosférica a sua principal
caracteristica.

Ao contrario do que se pensa eles sdo, na realidade, acos oxidaveis. Isto €, 0 cromo
presente na liga oxida-se em contato com o oxigénio do ar, formando uma pelicula,
muito fina e estavel, de 6xido de cromo - Cr203 - que se forma na superficie
exposta ao meio. Ela € denominada CAMADA PASSIVA e tem como fungao
proteger a superficie do aco contra processos Corrosivos..
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As principais familias de acos inoxidaveis, classificados segundo a sua
microestrutura, sao: Ferriticos, Martensiticos, AUSTENITICOS, Endureciveis
por precipitacao e Duplex.

Ferritico - O principal elemento de liga é o cromo com teores tipicamente entre
11 e 17%.
Exemplos: 3 Cr 12 e 430.

Martencitico - O principal elemento de liga € o cromo, com um teor tipico de
12 — 15%.
Exemplos: 420, 431 como tipos temperaveis com carbono normal e 248 S V.

Auteniticos — Contem em sua liga 17% de cromo e 8% de niquel com
excelente ductilidade, conformabilidade e tenacidade até em temperaturas
criogénicas.

Exemplos: Os mais utilizados 304 e 304L, 316 e 316L. No caso do 316 ha na

liga a adicdo de 2 a 3% de molibdénio. M~
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Endureciveis por precipitacdo — Os agos inoxidaveis endureciveis por
precipitacdo (PH (preciprecipitacion Hardering)) SA0 endureciveis por tratamento de
envelhecimento e assim tem algumas similaridades com os acos martensiticos
Exemplos: 17 — 4 PH (niquel - molibdénio) € 520 B; sua resisténcia a corrosao é
comparavel ao aco austenitico 304.

Duplex — Os acos inoxidaveis duplex tem uma estrutura mista de austenita e
ferrita e como resultado tem caracteristicas desses tipos basicos. Uma
composicao quimica tipica tem 22% de cromo, 5% de niquel e 3% molibdénio
com pequena adicao de nitrogénio.

Exemplos: 2205, UNS 32304/ TYPE 2304, S31803.
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Ferritico — Eletrodoméstico, frigorificos, cunho de moeda, industria
automobilistica.

Martencitico — Instrumentos cirurgicos (bisturis e pincas), facas de corte e discos
de freios especiais.

Austeniticos — Equipamentos para industria quimica e petroquimica, alimenticia
(cutelaria) e farmacéutica, baixelas e utensilios domésticos.

Endurecieis por precipitacdo — Aplicacdes aeroespaciais.

Duplex — Aplicaveis em equipamentos em contato com solugcbes com alta taxa
de corrosdo, como: salmoura aquecida (alimenticia) e acidos concentrados
(petroquimicas).
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Defeitos, sujidades e contaminantes enco
Inoxidaveis -
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Processos que podem causar contaminacées em uma superficie

Ferramentas de CORTE
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CORROSO

CHAPA SEM CORROSAO CORROSAO
CORROSAQ UHIFORME IHTERGRAHULAR
(Vista da area exposta)

CORROSAQ CORROSAO CORROSAO
EM PLACAS ALVEOLAR PUNTIFORME
(PITE)

CORROSAO CORROSAO CORROSAO
INTERGRAHUL AR FILIFORME INTERGRAHUL AR
(MICROGRAFIA) (MICROGRAFIA)

EMPOLAMENTO CORROSAO CORROSAO POR
PELO HIDROGEHIO EHNTORHO DE SOLDA ESFOLIACAO
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Solucgdes atraves de Tratamento Mecanico

As intervencdes mecanicas em uma superficie é geralmente utilizado para
homogeneizar, corrigir imperfeicoes e tolerancias dimensionais, e ate

mesmo para remover contaminacdes aparentes que sao geradas durante
0 processo de fabricacao.
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Solugdes atraves de Tratamento Mecanico
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Tratamento Mecanico

Respeitar as etapas do processo,
confrontando a direcéao do lixamento.

sempre

O acabamento mecanico no aco inoxidavel
produz uma superficie que nédo é
necessariamente limpa ou nivelada, pois,
geralmente contém compostos de polimento
gque se agregam a superficie (sebo), sendo
responsavel por introduzir contaminacédo a esta.
A utilizacdo de pasta de sebo ira interferir
diretamente na medicao de rugosidade.

Avaliar a superficie (rugosidade final depende
diretamente do tratamento correto).

Grana 80

Grana 120
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Tratamento

£ Residuo de gordura e
Camada de gordura particulas de abrasivos
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Solugdes atraves de Tratamento Quimico

Toda e qualquer intervencdo mecanicas em uma superficie inoxidavel
devera ser precedida de uma acao quimica para sua descontaminacao.
Toda e qualquer intervencdo mecéanicas em uma superficie inoxidavel
devera ser precedida de uma acao quimica para sua descontaminacao.

ELETROINOX



Solugdes atraves de Tratamento Quimico

Toda e qualquer intervencdo mecanicas em uma superficie inoxidavel
devera ser precedida de uma acdo quimica para sua descontaminacao.

Conceitos de Decapagem e de Passivacéo de acos inoxidaveis:

Decapagem: A decapagem quimica dos acos inoxidaveis é praticada com
associacao de acidos (substancias redutoras) capazes de provocar um
atague uniforme (uma corrosao generalizada) na superficie do material,
objetivando eliminar os 6xidos aderidos a mesma.

Passivacao: A resisténcia a corrosdo dos acos inoxidaveis depende da
formacdo de filmes passivos na superficie, filmes este semelhante a
hidroxido de cromo e ferro (ou oxidos hidratados de cromo e ferro).
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Solucéao através de Tratamento Quimico DE

Decapagem Localizada

Decapagem Spray

Decapagem por Imersao

—— =
Decapagem por Circulacéo ELETROINOX




Acao da Decapagem e PassivaN
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O Eletropolimento pode ser definido como um processo eletroquimico de
reacdo controlada; age na superficie ocasionando a remocéo seletiva de
material superficial, proporcionando assim um micro-nivelamento desta, além
de homogeneizar a rugosidade.

O que € o Eletropolimento?

Apés o tratamento obtemos um menor ponto de ancoragem de substancias
bacterioldgica, facilitando assim sua assepsia e aumentando sua vida util.
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1 — Solucéo Eletrolitica;

2 — Anodo (material em cobre);
3 — Cabo ligado ao retificador
4 — Cabo ligado ao retificador;
5 — Catodo;

6 — Particulas metalicas em
suspencao;

7 — Detalhe da superficie antes
do eletropolimento;

8 — Detalhe da superficie apos
o eletropolimento;
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Tratamento Quimico

Altura do Perfil
da Superficie

rin 2007
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