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DECAPAGEM
QUIMICA

O QUE E DECAPAGEM QUIMICA?

A decapagem quimica dos a¢os inoxidaveis é praticada com objetivo de remocao de oxida-
¢oes, ferrugens, crostas de delaminagdes, coloracdes de queimados de solda da superficie
com associacao de acidos (substancias redutoras) capazes de provocar um ataque unifor-
me (uma corrosao generalizada) na superficie deste material. Para tal tratamento geral-
mente utiliza-se mistura de acidos especificos, seguindo critérios normativos.
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Para que serve?

-

ELETROINOX

A Decapagem é um processo utilizado para remog¢ao de compostos de ferro em defeitos tipicos de
superficie inoxidaveis como: oxidacao por alta temperatura ocasionada pelo processo de soldagem e
tratamento térmico. A regiao que sofre com aporte de calor propicia uma regiao empobrecida de
cromo suscetivel a uma menor resisténcia a corrosao.

A deposicao de materiais ferruginosos é outro tipo de contaminagao que pode migrar para superfi-
cies através de acdes mecanicas ou misturas de matérias.

Como se executa?

A uma variedade de métodos que podem ser utilizados na realizacao da Decapagem Quimica onde
sao empregados aos agos inoxidaveis. Os produtos mais utilizados para ocasionar a remocao de
oxidos de alta temperatura e contaminantes oriundos do depdsito de ferro sao os acidos nitricos e
fluoridricos. Hoje a Eletroinox possui inovagdes tecnoldgicas que permitem a mesma eficiéncia em
Decapagem sem a utilizacao do acido fluoridrico, atendendo as normas ASTM e A967.

Para atender a todas as geometrias e complexidades das pecas e equipamentos, os tratamentos de
superficie por Decapagem podem ser executados por:

Decapagem localizada: feito através de aplicacao de gel decapante por auxilio de pincel.

Spray: realizado por pulverizagao em equipamentos com geometrias quais nao conseguem ser
imersas e necessitam uma homogeneizacao no tratamento.

Circulacao: realizada na parte interna de tubulagdes e equipamentos que ja se encontram alocados.

Eletrodecapagem: realizada através de processo eletrolitico, trata-se de uma decapagem anddica
propiciado pela passagem de corrente elétrica, que proporciona a passivacao da superficie.

Em caso de suspeita de contaminag¢ao e mesmo para que seja verificada a eficacia na performance
do tratamento executado as normas americanas ja mencionadas ASTM A380 e ASTM A 967, traz
descrito testes para verificar a contaminacdo tanto por ferro livre quanto por 6xido de ferro, trata-
-se do Teste Ferroxyl.

Todos os métodos descritos requerem a mao de obra especializada para aplicacao dos mesmos.
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