vy INSPEGOES

ELETROINOX

QUAL SEU OBJETIVO?

As inspecdes tem como objetivo identificar, analisar e sugerir possiveis correcoes.
Se faz indispensavel para que se garanta a performance e eficiéncia de materiais,
aumentando a vida util de equipamentos e/ou instalagées. Ha uma necessidade
que se realize a inspe¢des com uma observagcao minuciosa periodicamente, para
que sejam vistas imperfeicdes que poderao ocasionar falhas, no intuito que as
mesmas sejam corrigidas em tempo habil para diminuir prejuizos e nao comprome-
ter a integridade do equipamento e o processo de producao.
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PARA QUE SERVE ?

As inspecdes trazem consigo a verificacdo e identificacdo de possiveis correcdes que se fazem
necessarias em uma superficie, equipamentos e/ou instalacdo. As inspecdes podem ser bastante
abrangentes, mas gostariamos de destacar algumas que acreditamos ser importantes:

Endoscopia Industrial: tem por objetivo inspecionar a superficie interna de tubulacées,
bem como as juntas soldadas; analisando se as mesmas atendem as especificacdes para proces-
sos de bioprocessamento.

Por analise microscopica: Realizada com microscépio portatil, tem por objetivo permitir a
observacao detalhada da superficie com aumento de até 400x, tornando possivel a visualizacao
de imperfeicdes que possivelmente seriam imperceptiveis, sejam ela uma trinca, um poro, residu-
0s, contaminantes, pits, e outras imperfeicdes ou descontinuidades.

Por Espessura (uItrassom): com a inspecgao por ultrassom para ensaio de espessura é
possivel a andlise de vida util em conjunto com outros ensaios para definicao das condicdes de
trabalho e seu periodo de operacao junto a um memorial de calculo para assegurar sua operagao,
evitando falhas operacionais como perdas de espessuras, corrosoes e outros.

Por Ensaio: L.P. (liquido penetrante) é o ensaio que detecta trincas, poros, mordeduras, pits e
outras anormalidades. O L.P. pode ser aplicado em todos os materiais sélidos e que nao sejam
porosos, ou com superficie muito grosseira.

Teste Ferroxil - este ensaio detecta a presenca de contaminantes organicos ou inorganicos,
tal como ferro na superficie. Também é utilizado para validacdao de uma linha passivada, conforme
norma BPE e ASTM A380.

Teste de Molibdénio - Quando se faz necessaria a identificacao do tipo de aco inox aplicado
em equipamentos, diferenciando o inox com liga 316 do aco inox 304

Rugosidade: fundamental na verificacdo de acabamento da superficie provenientes dos
servicos de afericao da rugosidade em superficies brutas, lixadas, usinadas e eletropolidas.

Visual: tem por objetivo avaliar as condi¢ées ou qualidade de uma superficie, um equipamen -
to, solda ou componentes. Por ndao requerer equipamentos especiais a inspecao visual se torna
algo de facil execucao e baixo custo. Superficies eletropolidas sao mais recomendadas para inspe-
¢bes visuais.

Em todas as inspecoes realizadas sao gerados relatorios que poderao auxiliar em tomada de
decisOes por parte dos departamentos de manutencao, utilidades, projetos e engenharia.
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