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O.que é Passivacao?

A Passivacao é um fendmeno que ocorre naturalmente em uma superficie de agcos inoxidaveis, desde
gue a mesma esteja isenta de contaminantes, tornando esta superficie resistente a corrosao devido
a formacao de filmes passivos, filmes estes semelhantes a hidréxido de cromo e ferro (ou 6xidos
hidratados de cromo e ferro).

Ao contrario da decapagem quimica, no tratamento por passivacao nenhum metal é removido, sendo
assim, nao altera o relevo da superficie, permitindo a mesma a manter sua rugosidade. O 4cido nitrico
é comumente utilizado para este fim, podendo ainda ser utilizado outros acidos, como o citrico,
por exemplo.
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PARA QUE SERVE?

Embora este processo ocorra naturalmente, o auxilio por acidos cataliza a formac¢do da camada
passiva rica em cromo. A acao da Passivacao é extremamente util, nos casos onde a superficie é
impedida de promover naturalmente a camada passiva por infortinio como deformacgdes, confor-
macdes e/ou geometrias ou geometria. E de extrema importancia que a superficie do aco inoxida-
vel esteja isenta de sujidades ou quaisquer outro contaminantes para o tratamento de passivacao
guimica, como: contaminacgdo organicas, acidos graxos, lubrificantes e camadas de éxidos.

Como se executa?

Visando a melhor performance quanto a resisténcia a corrosao, o método e o tempo incidira dire-
tamente na condicao sanitaria da superficie. A utilizacao do acido nitrico, atendendo aos critérios
da norma ASTM A380 - Pratica para Limpeza, Desincrustacao e Passivacao de Pecas, Equipamen-
tos e Sistemas de Aco Inoxidavel, bem como a norma ASTM A967 - Especificacao para Tratamen-
tos de Passivacao Quimica para Pecas de Aco Inoxidavel. Para atender a todas as geometrias e
complexidades de pecgas e equipamentos, o tratamento de superficie através da Passivacdao pode
ser executado por:

Imersao total: feito através da imersao em tanques, iniciando com pecas e/ou conexdes a serem
submetidas a passivacdo total, deverao estar dentro das dimensdes do recipiente para cobrir
totalmente a peca a ser tratada.

Spray: realizado por pulverizacao em equipamentos com geometrias nas quais ndao conseguem
ser imersas e necessitam de uma homogeneizacao no tratamento.

Circulacao: realizada na parte interna de tubulagdes e equipamentos, principalmente aqueles
que ja se encontram alocados e fixo no local.

Em caso de suspeita de contaminacao e até mesmo para que seja verificada a eficicia na perfor
mance do tratamento executado, as normas americanas ja mencionadas ASTM A380 e ASTM A967
traz descrito testes para verificar a contaminacgado tanto por ferro livre quanto por 6xido de ferro,
trata-se do Teste Ferroxyl.

Todos os métodos descritos requerem a mao de obra especializada para aplicacao
dos mesmos.
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